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Das Loten

Eine gutaussehende, gut leitende, feste Lotstelle bekommt man nicht da-
durch, dafi man einfach einen Klecks fliissiges Lotzinn auf die zu verlotenden
Teile tropfelt und sich der trigerischen Hoffnung hingibt, es werde schon
halten. Eine tadellose Lotstelle herzustellen ist eine Kunst, die man sich nur
durch eifriges Training und die Beachtung strenger Regeln aneignen kann.

Die Teile, die verldtet werden sollen, miissen vollkommen sauber
sein, Der Draht, die Litose oder das andere Einzelteil wird mit einem scharfen
Taschenmesser blank gekratzt, bis das glinzende, frische Metall freigelegt ist.
Es geniigt nicht, bloB ein paar Kratzerchen zu machen, sondern auf der ge-
samten Oberfliche mull das jungfrauliche Metall funkeln. Bereits verzinnte
oder versilberte Teile, die vollkommen blank sind, braucht man nur mit einem
Baumwoll- oder Leinentuch scharf abzureiben. Die zu verlitenden Teile
miissen mechanisch haltbar verbunden sein, bevor gelotet wird. Die wichtige
mechanische Stabilitéit erreicht man, indem man den Draht in die Lotose oder
das Loch der Leiterplatte steckt und dann umbiegt. Zwei oder mehrere zu
verbindende Drahtenden werden mit einem diinneren Draht umwickelt und
so festgelegt.

Die Létspitze des Kolbens mufl sauber verzinnt sein. Mit einer
verschmutzten Spitze kann keine saubere Arbeit gelingen. Um die heille
Spitze zu sdubern, wird sie auf einer Seite blank gefeilt, Dann bringt man
sofort einen Ldtdraht an die Spitze und verzinnt sie. Darnach verzinnt man
genau so die weiteren Seiten des Kolbens. SchlieBBlich wischt man mit einem
sauberen Baumwoll-Lappen die Spitze ab und entfernt so das iberschiissige
Zinn und das FluBmittel. Woll-Lappen sind nicht dazu geeignet, weil sie
fettig sind und penetrant stinken. Uberhaupt sollte man die Spitze wihrend
der Arbeit hdufig mit dem Lappen abwischen, um das Verzundern der Spitze
zu verhindern.

Beim eigentlichen Loétvorgang wird der Lotkolben so an die Litstelle ge-
halten, daB sich moglichst groBe Flachen berithren. So wird die Warme am
besten in die Lotstelle geleitet und erwdrmt sie durch und durch. Ganz ver-
sierte Liter halten den Kolben unter die Lotstelle, da die Konvektions-
warme zusdtzlich nach oben steigt. Nun wird das Loétzinn auf die Lotstelle
gebracht, und es muB sauber in die Spalten flieBen. Dabei achten wir darauf,
daB es auch die Lotstelle allseitig iilberzieht. Wenn es wie Wasser auf einer
fettigen Glasplatte Kigelchen bildet, war die Lotstelle unsauber.

Die fertige Lotstelle mull darauf abkiihlen, bis das Zinn erstarrt ist. Dar-
aufblasen ist nicht immer das beste, man sollte das nur notfalls tun. Auch
das geringste Wackeln beim Erstarrungsvorgang kann unser Werk wieder
zerstoren, und wir bekommen eine sogenannte kalte Liotstelle, die
durch ihren hohen, dauernd wechselnden Widerstand das Arbeiten eines Ge-
rdtes vollig in Frage stellen kann. Dabei ist die Suche nach so einer ver-
wilnschten, kalten Lotstelle mit derart viel Zeitverlust verkniipft, daB sich
bedéchtiges und exaktes Liten immer bezahlt macht. Die Wackelei an einer
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Lotstelle wird durch vorheriges mechanisches Festlegen der Lotstelle vollig
beseitigt. Sollten einmal , freihdngende“ Lotstellen zu bearbeiten sein, so kann
man die Teile mit einer Krokodilklammer vorher zusammenklemmen. Eine
kalte Lotstelle erscheint meist in einem seltsamen Weifl anstelle des Silber-
glanzes einer guten Loétung.

Als Lotmaterial empfiehlt sich der 609, Zinn enthaltende Létdraht, der
eine Seele aus Kolophoniummasse enthilt. Lotdraht mit nur 5099 oder gar
40 %0 Zinngehalt ist zwar billiger, aber es arbeitet sich damit nicht so gut.
Als FluBmittel flir groBlere Lotstellen verwenden wir Kolophonium, welches
in der Drogerie fiir wenige Pfennige zu erhalten ist. Lotfett wurde nur in
der Steinzeit-Elektronik verwendet und ist Gift in elektrischen
Geridten, Feine Leute l6sen sich das Kolophonium in Spiritus, Alkohol
oder Tetrachlorkohlenstoff auf und bepinseln damit vorher die Lotstelle.
Drahtverbindungen in Oszillatoren miissen mechanisch vollig spannungsfrei
sein. Anderenfalls lduft die Frequenz wie Butter an der Sonne davon, oder
vollfiihrt Freudenspriinge, wihrend der OM sich #drgert. Daher verlétet man
diese Lotstellen z. B. zwischen Kondensator und Spule erst an der Spule,
dann am Kondensator, nun wieder an der Spule, darauf am Kondensator usw.
drei- bis viermal. Dadurch gelangt der Verbindungsdraht in eine mechanisch
spannungsfreie Lage. Die geringste Biegung beim Weiterbau macht allerdings
diese lohnenswerte Sorgfalt wieder illusorisch. DL1VU

Die Hinweise zum richtigen Léten von damals sollten auch heute noch beherzigt werden.

Die zwei Seiten haben nicht die beste Schriftqualitat, sind aber lesbar. Das bitte ich zu entschuldigen.

Quelle:  DL-QTC 1970, Heft 8, Seite 480-481
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